FICHA TECNICA
CODEMIG CuAlI8NI2

FT-C20157K1
FECHA: 18/09/2019

LODESOL

Clasificacion
Especificaciones AWS

Especificaciones EN
EN ISO 24373: S Cu 6327 -
CuAl8Ni2Fe2Mn2

A 5.7 (sin material equivalente)

Descripcion: Aleacion de bronce aluminio que contiene niquel, manganeso y hierro.

Aplicaciéon: Incluye aplicaciones de capas intermedias de acero. Tiene buena
resistencia al desgaste y buenas propiedades contra la corrosion del agua de mar y
cloruros. La alta resistencia mecanica lo hace adecuado para la soldadura de hierro
fundido. Se recomienda precalentar para piezas de trabajo grandes.

Materiales base a ser soldados:

Composicion quimica tipica del hilo (%):

Al si Mn | Nigmaco| Zn Fe Pb Cu Otros -
total
7095 | 020 | 0525 | 0530 | 02 | 0525 | 002 | Resto 0.4 :

*Los valores individuales que se muestran en la tabla son valores maximos, a menos que se indique lo contrario.

Propiedades mecanicas tipicas:

Limite elastico Carga de rotura Elongacion

Energia de impacto (Charpy V)

Rpo.2 Rm 5d Dureza 0°C -30°C -50°C
(N/mm?2) (N/mm?2) % HB (Julios) (Julios) (Julios)
430 - 540 30 130 - 150 - - -

* Las propiedades mecanicas son valores aproximados, solo con fines orientativos.
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Datos técnicos y Posiciones de soldadura:

Gas: Argon (EN ISO 14175: 11)
FE

P4

Todas las posiciones:

Informaciéon Complementaria:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
Hilo Voltaje Inteqs1dtad /:Ie Corrﬁente Pes% Paq.
(mm) corriente (A) (Polo + puls.) (Ke)
1.0 DC 5-15
1.2 DC 5-15
1.6 DC 5-15

Materiales Complementarios:

PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
VARILLA . . EN ISO 24373: S Cu 6327 —
TIG Codetig CuslBNi2 - CuAISNi2Fe2Mn?2

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso

CERTIFICADORA ACREDITADA PoR 1\ A C.



